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Lungimiranza nella depurazione
preventiva: PROBIG® fa molto di piu!

Le soluzioni PROBIG® complete e certificate in materiale
sintetico di alta tecnologia soddisfano gli standard piu ele-
vati nei settori dell'industria del gas e del petrolio. Le azi-
ende leader nel settore dell'industria petrolchimica di tutto
il mondo si affidano alle nostre soluzioni di pretrattamento
per l'acqua e la depurazione delle acque reflue.

Grazie alla decennale esperienza con i prodotti chiave PROBIG® API (Ame-
rican Petroleum Institute, Norm 421), CPI (Corrugate Plate Interceptor] e
DAF (Dissolved Air Flotation), i nostri esperti costruttori realizzano solu-
zioni utilizzando solo materiali speciali, sicuri e certificati che convincono
per l'elevata sicurezza di funzionamento, la massima efficienza energetica

e l'imbattibile resistenza.

Rinnoviamo efficacemente e a prezzi vantaggiosi anche i sistemi gia esistenti.

| sistemi PROBIG® sono certifica-
ti secondo i piu elevati standard a
livello mondiale per le esigenze piu

estreme:

® (SO 9001

® (SO 14007

® OHSAS 18001

® Certificazione ATEX per zona

antideflagrante0
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Certificati per le esigenze piu elevate



Bacini APl con coperture flottanti in PRFV

Separatori API di PROBIG®:
l'efficienza che vale la pena

API (American Petroleum Institute): i nostri separatori APl sono
realizzati secondo la norma 421 API. Le acque reflue che conten-
gono sostanze grasse e oleose di diversa provenienza (derivanti
ad es. dal lavaggio di bacini, luoghi di stoccaggio e aree di lavoro)
vengono raccolte in appositi bacini e quindi trattate nei bacini API.
Dapprima si procede alla rimozione delle sostanze flottanti nei
bacini mediante schiumatori per olio. Quindi si procede con la se-
parazione naturale dei sedimenti pesanti nei bacini API, mentre
le sostanze leggere emergono in superficie.

Le nostre soluzioni sono flessibili come le vostre esigenze: a seconda dell'impiego,
PROBIG® sviluppa i sistemi di raschiamento piu indicati per l'utilizzo allinterno di
ambienti saturi di sostanze abrasive e oleose. Vi offriamo una vasta gamma di siste-
mi completi e soluzioni speciali come setacci per olio (canalina di scolo, schiumato-
re per olio, coclee ecc.), coperture in PRFV (coperture superficiali e flottanti, bidoni
ecc.], separatori certificati ATEX [(certificati per zona antideflagrazione 0] e molto
altro ancora. Chiedete a noi e realizzeremo per voi una soluzione personalizzata.
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| materiali sintetici di alta tecnologia svi-
luppati in esclusiva da PROBIG® convin-

cono per i loro imbattibili vantaggi:

® pil resistenti e solidi di ogni altro
materiale tradizionale

® sicuri e ad alta efficienza energetica

® sensibilmente piu leggeri e resistenti
alla corrosione

® piu affidabili e meno bisognosi di
manutenzione

® nettamente piu duraturi



Strutture CPI con coperchi

Camera CPI Unita a coalescenza CPI

CPI di PROBIG®:
soluzioni lungimiranti per il futuro
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CPI (Corrugated Plate Interceptor]: il separatore a piastre coalescenti viene impiegato in una vasta
gamma di applicazioni per la rimozione di oli e idrocarburi sparsi dalle acque reflue industriali. Il
punto di forza dei separatori per acqua e olio ¢ il loro impiego per diverse applicazioni nell'indus-
tria del petrolio e del gas. Le soluzioni PROBIG® garantiscono un funzionamento ottimale e una
massima affidabilita.

® Flessibili: i separatori CPI possono essere impiegati per il funzionamento sotto pressione [serbatoi cilindrici) o corrente

atmosferica (all'interno di bacini in cemento o acciaio).

® Funzionali: le acque reflue oleose fluiscono dapprima attraverso un bacino di sedimentazione o un separatore APl prima di

entrare nel separatore CPl dove le sostanze oleose libere vengono separate e rimosse.

® Efficienti: sulla parte superiore dell’unita viene prelevata la fase oleosa separata. Le acque reflue depurate fluiscono quindi
verso l'altro attraverso la camera di deflusso per poi attraversare il sistema di difesa contro le acque reflue regolabile e fuo-

riuscire dal sistema di separazione CPI.



Separatore DAF con estrazione di
fanghiglia mediante rampa con coclea

Flottazione ad aria dissolta Sistema di saturazione ad alta efficienza
per la creazione e lincorporazione di
microbolle all'interno dei serbatoi di
flottazione

Lindustria del gas e del petrolio punta sul
numero 1: gli impianti DAF di PROBIG®
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DAF (Dissolved Air Flotation): la flottazione ad aria dissolta & una procedura fisico/chimica
dalla comprovata efficienza per il trattamento dei flussi di acqua industriale. | sistemi DAF
vengono impiegati solitamente per la rimozione delle sostanze grasse e oleose in sospen-
sione e per le sostanze colloidali disciolte per rispondere alle esigenze piu disparate.

Gli impianti di flottazione PROBIG® basati sulla comprovata tecnologia dell'evoluzione della chimica trovano im-
piego anche nel trattamento delle acque reflue industriali del settore del petrolio e del gas.

Bacini APl con coperture flottanti in Bacini APl stagni Separatori DAF, certificati per zona
vetroresina antideflagrante 0



P R c B I G ® www.probig.com

RASCHIATORI IN MATERIALE SINTETICO

Le aziende leader nel settore
dell’industria petrolchimica si affidano a PROBIG®.

@ qualityaustria

SYSTEM CERTIFIED

1SO 9001:2015 No.06341/0-1
1SO 14001:2015 No.01214/0-1
BS OHSAS 18001:2007 No.00405/0-1



